H Forebyggelsesskema H

Faldulykker

Navn: Ulykkesdato: Kopi til sikkerhedsudvalget

Erfaringsmassigt hyppige arsager

Arbejdssituation Ja | Nej [Forslag og muligheder for at reducere risici

Var skadelidte en rutineret operatar i

1 forhold til arbejdsopgaven?

Skyldes handelsen en uregelmassighed
i produktionen?

3 | Skyldes heendelsen en afveergereaktion?

Skyldes handelsen fejl og mangler i
omradet eller ved renggring?

Skete haendelsen pa vej til
arbejdspladsen?

Har andre veeret udsat for en haendelse
af samme type far?

Skyldes haendelsen svigtende
koncentration ved arbejdets udfarelse?

Er der kvalitetskrav til
8 |rengaringsproceduren i
ulykkesomradet?

9 | Er denne procedure overholdt?

Kan en &ndring af arbejdsgangen

10 /kvalitetskravene forebygge ulykker?

11 | Andre arsager til haendelsen?

Fodtgj

1 | Har skadelidte skridheemmende fodtgj? Huilket?

Kunne andet fodtgj have forhindret

2 | Ulykken?

3 | Er salbelegningen i orden?

4 | Andre arsager til haeendelsen?

Underlag

1 |Hvilket underlag var der pa ulykkesstedet?

(] Skridhaemmende underlag
[] Ujeevnt underlag

[] Niveauforskelle

[ ] Andet

2 | Andre arsager til heendelsen?

/%

BAR JORD TIL BORD

Slagteribranchens Arbejdsmiljgudvalg




Metoden

Foreligger der bestemmelser for
arbejdet, der forebygger faldulykker?

Foreligger der generelle regler for
feerdsel pa virksomheden?

3 | Var skadelidte instrueret efter disse?

Ville andre regler og bestemmelser
have afveerget ulykken?

Anvendte skadelidte en anden metode
end foreskrevet under punkt 1 og 2?

6 | Andre arsager til hzendelsen?

Konklusion

Underliggende arsager overfares til Konkrete tiltag og muligheder A . | Gennemfgrt | Opfalgning

. . . Lo nsvarlig .

intern registreringshlanket for at reducere risici Dato Sign.
Arbejdsleder Sikkerhedsrepraesentant Skadelidte




Forebyggelsesskema

Ulykker som fglge af klemning, stad, slag eller rivning

Navn: Ulykkesdato: Kopi til sikkerhedsudvalget
Erfaringsmassigt hyppige arsager
Arbejdssituation Ja | Nej |Forslag og muligheder for at reducere risici

1

Var skadelidte en rutineret operatar i
forhold til arbejdsopgaven?

Skyldes handelsen en uregelmassighed
i produktionen?

Skyldes haendelsen en afvaergereaktion?

Havde det aktuelle tempo indflydelse
pa, at ulykken kunne ske?

Ramte skadelidte en hard genstand
under arbejdet?

Skyldes handelsen fejl og mangler ved
det tekniske udstyr?

Har andre veeret udsat for en haendelse
af samme type far?

8

Skyldes handelsen svigtende
koncentration ved arbejdets udfarelse?

9

Andre arsager til haendelsen?

Metoden

Foreligger der en arbejdsbeskrivelse,
der forebygger ulykker?

Var skadelidte instrueret efter denne?

Ville en anden metode have afvarget
ulykken?

Anvendte skadelidte en anden metode
end arbejdsbeskrivelsen foreskriver?

Andre arsager til haendelsen?

Sik

kerhedsbestemmelser/-udstyr

Er sikkerhedsbestemmelserne
tilgeengelige?
Hvis ja: [] Akkordmaterialet
[ ] Opslag
[ ] Referat
[ ]Andet

Sker der en jevnlig opfelgning af, at

sikkerhedsbestemmelserne overholdes?

/%

BAR JORD TIL BORD

Slagteribranchens Arbejdsmiljgudvalg




Sikkerhedsbestemmelser/-udstyr

JA

NEJ |Forslag og muligheder for at reducere risici

Har medarbejderne i afdelingen faet
3 | patalt en overskridelse af
sikkerhedsprocedurer for?

Er der pabudt sikkerhedsudstyr ved
dette arbejde?

Huvis ja, hvilket?

Ville et andet sikkerhedsudstyr have

5 afveerget ulykken?

6 | Andre arsager til heendelsen?

Konklusion

Underliggende arsager overfares til Konkrete tiltag og muligheder A . | Gennemfgrt | Opfelgning

. . . A nsvarlig .

intern registreringsblanket for at reducere risici Dato Sign.
Arbejdsleder Sikkerhedsrepraesentant Skadelidte




Forebyggelsesskema

Kniv-/knivhandsulykker

Navn: Ulykkesdato: Kopi til sikkerhedsudvalget
Erfaringsmassigt hyppige arsager
Arbejdssituation Ja | Nej |Forslag og muligheder for at reducere risici

1

Var skadelidte en rutineret operatar i
forhold til arbejdsopgaven?

Skyldes handelsen en uregelmassighed
i produktionen?

Skyldes handelsen en afvaergereaktion?

Havde det aktuelle tempo indflydelse
pa, at ulykken kunne ske?

Ramte skadelidte en hard genstand
under arbejdet?

Skete handelsen under transport/
afvaskning af knive?

Har virksomheden regler, der regulerer
denne transport/afvaskning af knive?

Blev reglerne fulgt?

Har andre veeret udsat for en haendelse
af samme type for?

10

Skyldes haendelsen svigtende
koncentration ved arbejdets udfarelse?

11

Andre arsager til haendelsen?

Metoden

Foreligger der en arbejdsbeskrivelse,
der forebygger ulykker?

Var skadelidte instrueret efter denne?

Ville en anden metode have afvaerget
ulykken?

Anvendte skadelidte en anden metode
end arbejdsbeskrivelsen foreskriver?

Andre drsager til haendelsen?

V&

rktgj - Knivtype:

Nr.: Str.:

Tommer-

Er der knivhandsstop pa denne type?

Ville et bedre veerktgj have afveerget
ulykken?

Huvis ja, beskriv hvordan:

Andre arsager til haendelsen?

/%

BAR JORD TIL BORD

Slagteribranchens Arbejdsmiljgudvalg




Sikkerhedsbestemmelser/-udstyr Ja | Nej [Forslag og muligheder for at reducere risici

1 | Er sikkerhedsbestemmelserne

tilgeengelige?

Hvis ja: ] Akkordmaterialet
[] Opslag
[ ] Referat
[ ] Andet

Sker der en jeevnlig opfelgning af, at
sikkerhedsbestemmelserne overholdes?

Har medarbejderne i afdelingen faet
3 | patalt en overskridelse af
sikkerhedsprocedurer far?

4 | Hvilket sikkerhedsudstyr er pabudt ved
denne operation?

] Brynjehandske

(] Brynjehandske, manchet og
armbeskytter

[Brynjeforklede
[]Anden sikkerhedshandske
[ ]JAndet — beskriv

Ville et andet sikkerhedsudstyr have

5 afvaerget ulykken?

6 | Andre arsager til heendelsen?

Konklusion
Underliggende &rsager overfares til Konkrete tiltag og muligheder | 5qapjq | Gennemfart | Opfalgning
intern registreringsblanket for at reducere risici Dato Sign.

Arbejdsleder Sikkerhedsrepraesentant Skadelidte




Forebyggelsesskema

Ulykker som fglge af lgft, treek og skub mv.

Navn:

Ulykkesdato: Kopi til sikkerhedsudvalget

Erfaringsmassigt hyppige arsager

Arbejdssituation

Ja

Nej [Forslag og muligheder for at reducere risici

1

Var skadelidte en rutineret operatar i
forhold til arbejdsopgaven?

Skyldes haendelsen en uregelmaessighed
i produktionen?

Skyldes heendelsen en afveergereaktion?

Havde det aktuelle tempo indflydelse
pa, at ulykken kunne ske?

Skyldes haendelsen byrdens
beskaffenhed (tung, ukendt veegt, glat,
uhandterlig, skarpe kanter mv.)?

Skyldes handelsen uhensigtsmaessige
arbejdsstillinger (vrid, foroverbgjning,
Ioft over skulderhgjde, lang afstand)?

Skyldes haendelsen pladsforhold eller
anden uhensigtsmaessig indretning?

Skyldes handelsen fejl og mangler ved
det tekniske udstyr (f.eks. lgfteudstyr,
vogne og stativer)?

Har andre veeret udsat for en haendelse
af samme type far?

10

Skyldes haendelsen svigtende
koncentration ved arbejdets udferelse?

11

Andre arsager til haendelsen?

Metoden

Foreligger der en arbejdsbeskrivelse,
der forebygger ulykker?

Var skadelidte instrueret efter denne?

Ville en anden metode have afveerget
ulykken?

Anvendte skadelidte en anden metode
end arbejdsbeskrivelsen foreskriver?

Andre arsager til haendelsen?

/%

BAR JORD TIL BORD

Slagteribranchens Arbejdsmiljgudvalg




Bestemmelser om brug af teknisk
udstyr og hjeelpemidler

JA |NEJ [Forslag og muligheder for at reducere risici

1

Er bestemmelser pa dette omrade
tilgeengelige?

Hvis ja: ] Akkordmaterialet

]
Opslag

]
Referat

[ ] Andet

Sker der en jeevnlig opfelgning af, at
bestemmelserne overholdes?

Har medarbejderne i afdelingen faet
patalt en overskridelse af
bestemmelserne far?

Er der faste rutiner for vedligehold af
teknisk udstyr/hjelpemidler?

5 | Andre arsager til haendelsen?
Konklusion
Underliggende arsager overfares til Konkrete tiltag og muligheder A . | Gennemfgrt | Opfglgning
. . . A nsvarlig .
intern registreringsblanket for at reducere risici Dato Sign.
Arbejdsleder Sikkerhedsrepraesentant Skadelidte




H Forebyggelsesskema H

Maskin- og elulykker

Navn:

Ulykkesdato: Kopi til sikkerhedsudvalget

Erfaringsmaessigt hyppige arsager

Arbejdssituation

Ja

Nej

Forslag og muligheder for at reducere risici

Var skadelidte en rutineret operatar i
forhold til arbejdsopgaven?

Skyldes haendelsen en uregelmaessighed
i produktionen?

Skyldes heendelsen en afveergereaktion?

Havde det aktuelle tempo indflydelse
pa, at ulykken kunne ske?

Skyldes heendelsen fejl og mangler ved
det tekniske udstyr?

Har andre veeret udsat for en haendelse
af samme type far?

7

Skyldes haendelsen svigtende
koncentration ved arbejdets udfarelse?

8

Andre arsager til haendelsen?

Metoden

Foreligger der en arbejdsbeskrivelse,
der forebygger ulykker?

Var skadelidte instrueret efter denne?

Ville en anden metode have afvarget
ulykken?

Anvendte skadelidte en anden metode
end arbejdsbeskrivelsen foreskriver?

Andre arsager til haendelsen?

Ma

skinen ved normal drift

Er maskinen godkendt efter geeldende
regler?

Er maskinen tohandsbetjent?

Hvis nej, hvorfor?

Var afskaermningen intakt?

Hvis nej, angiv arsag

Bliver sikkerhedsanordningerne efterset?

Med hvilken hyppighed

|l

Var der sikkerhedsskiltning ved maskinen?

/3

BAR JORD TIL BORD

Slagteribranchens Arbejdsmiljgudvalg




Maskinen ved normal drift

Bliver der jeevnligt fart kontrol med, at
sikkerhedsreglerne bliver fulgt?

Med hvilken hyppighed

Har maskinen veeret arsag til ulykker
far, eller har der veeret tillgb hertil?

8

Andre érsager til haendelsen?

Maskinen ved nedbrud eller vedligehold

Var skadelidte bemyndiget til at
foretage arbejdet?

Findes der en procedure for
reparationsarbejde (hovedafbrydere og
anden sikring mv.)?

Var skadelidte instrueret efter denne

4

Ville en anden metode have afvaerget
ulykken?

5

Andre arsager til haendelsen?

Konklusion

Underliggende arsager overfares til
intern registreringsblanket

Konkrete tiltag og muligheder
for at reducere risici

Ansvarlig

Gennemfart
Dato

Opfalgning
Sign.

Arbejdsleder

Sikkerhedsrepraesentant

Skadelidte




Forebyggelsesskema

Ulykker som fglge af kontakt med kemikalier,
hjeelpestoffer, varme og kulde

Navn: Ulykkesdato: Kopi til sikkerhedsudvalget
Erfaringsmassigt hyppige arsager
Arbejdssituation Ja | Nej |Forslag og muligheder for at reducere risici

1

Var skadelidte en rutineret operatar i
forhold til arbejdsopgaven?

Skyldes handelsen en uregelmassighed
i produktionen?

Skyldes handelsen en afvaergereaktion?

Havde det aktuelle tempo indflydelse
pa, at ulykken kunne ske?

Skyldes heandelsen fejl og mangler ved
maskiner eller andet teknisk udstyr?

Har andre veeret udsat for en haendelse
af samme type far?

Skyldes handelsen svigtende
koncentration ved arbejdets udferelse?

8

Andre arsager til haeendelsen?

Metoden

1

Foreligger der en arbejdsbeskrivelse,
arbejdspladsbrugsanvisning der
forebygger ulykker?

Er skadelidte instrueret efter denne?

Ville en anden metode have afvaerget
ulykken?

Anvendte skadelidte en anden metode
end
arbejdsbeskrivelsen/arbejdspladsbrugsa
nvisningen foreskriver?

Andre arsager til haendelsen?

Sik

kerhedsbestemmelser/-udstyr

Er
sikkerhedsbestemmelserne/arbejdsplads
brugsanvisningen tilgengelige pa
skadetidspunktet?

Sker der en jevnlig opfelgning af, at
bestemmelser og anvisniger er

ajourfarte?

/%

BAR JORD TIL BORD

Slagteribranchens Arbejdsmiljgudvalg




JA

NEJ |Forslag og muligheder for at reducere risici

Findes der en jeevnlig opfalgning af , at
bestemmelser og anvisninger
overholdes?

Er der pabudt sikkerhedsudstyr ved
dette arbejde?, Hvilket?

Er skadelidte instrueret i brugen af
sikkerhedsudstyret?

Anvendte skadelidte det pabudte
sikkerhedsudstyr?

7

Er ulykkesfaren synliggjort ved
skiltning, maleinstrumenter eller lign.?

8

Andre arsager til haendelsen?

Andre forvaerrende og begraensende
omstendigheder

1

Findes der udstyr, der forhindrer at
handelsen far konsekvens for andre en
skadelidte (maleudstyr,
evakueringsudstyr mv.) ?

Findes det relevante farstehjalpsudstyr
i afdelingen?

Er der uddannede forstehjelpere i
afdelingen?

Findes der procedurer for tilkald af
ambulance m.v.?

5

Ved de ansatte tilstreekkeligt om disse
procedurer?

6 | Andre omstaendigheder?
Konklusion
Underliggende arsager overfares til Konkrete tiltag og muligheder . | Gennemfart | Opfalgning
. : . A Ansvarlig .
intern registreringsblanket for at reducere risici Dato Sign.
Arbejdsleder Sikkerhedsrepraesentant Skadelidte




